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Circuito pneumatico

Possibili inconvenienti sul circuito di
alimentazione dell’aria compressa:
1- Oscillazioni di pressione;

2- Riempimento pinza vuota all’avvio;
3- Velocita di azionamento eccessiva.

Accorgimenti per risolvere i problemi:
1- Serbatoio esterno (A);

2- Valvola di avviamento progressivo
(B);

3- Regolatori di flusso (C).
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Pneumatisches System

Im Druckluftversorgungssystem
mogliche Stérungsursachen:

1- Druckschwankungen;

2- Beaufschlagung leerer Greifzange
beim Anlauf;

3- Ubermégige
Antriebsgeschwindigkeit.

Mégliche Abhilfen:

1- externer Behalter (A);
2- progressiv schaltendes
Anlaufventil (B);

3- Durchflussregler (C).
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Istruzioni per I'uso (IT)
Operating instructions (EN)
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» DD20-16M » DD20-16K
» DD20-16R » DD20-16KS
» DD20-16RS » DD20-16E
» DD20-16A » DD20-16ES
» DD20-16AS » DD20-16L
» DD20-16T » DD20-16P
» DD20-16TS » DD20-16PS
» DD20-16W » DD20-16B

Pneumatic circuit

Possible problems on a compressed
air circuit:

1- Pressure variation;

2- Pressurizing with empty cylinders;
3- Excessive speed of the jaws.

Possible solutions:

1- Compressed air storage (A);
2- Start-up valve (B);

3- Flow controller (C).
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Bedienungsanleitung (DE)
Notice d’utilisation (FR)

IST-DD
11/2019

» DD20-16M » DD20-16K
» DD20-16R » DD20-16KS
» DD20-16RS » DD20-16E
» DD20-16A » DD20-16ES
» DD20-16AS » DD20-16L
» DD20-16T » DD20-16P
» DD20-16TS » DD20-16PS
» DD20-16W » DD20-16B

Circuit pneumatique
Disfonctionnements possibles sur
le circuit d’alimentation de I'air
comprimé:

1- Variation de la pression;

2- Mise sous pression trop brusque;
3- Vitesse des machoires excessive.

Solutions possibles pour résoudre les
problémes:

1- Réservoir externe (A);

2- Vanne de demarrage progressif (B);
3- Réducteur de débit (C).
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Avvertenze

Evitare il contatto con sostanze
corrosive, spruzzi di saldatura, polveri
abrasive, che potrebbero danneggiare
la funzionalita della pinza.

Per nessun motivo, persone od oggetti
estranei devono entrare nel raggio
d’azione della pinza.

La pinza non deve essere messa in
servizio prima che la macchina di cui
fa parte sia stata dichiarata conforme
alle disposizioni di sicurezza vigenti.

Connessione pneumatica
La pinza si alimenta montando
un raccordo M5.

La pinza & azionata con aria
compressa filtrata (5+40 pm)
non necessariamente lubrificata.
La scelta iniziale, lubrificata

o non lubrificata, deve essere
mantenuta per tutta la vita della
pinza.

Limpianto pneumatico

deve essere pressurizzato
gradualmente, per evitare
movimenti incontrollati.

Warnung
Ein Kontakt mit &tzenden Substanzen,
Schweif3spritzern oder Schleifpulver
ist zu vermeiden, da dadurch die
Funktionstlchtigkeit der Greifzange
negativ beeinflusst werden konnte.
Unbefugte Personen oder
Gegenstande dirfen auf keinen Fall

in den Aktionsbereich der Greifzange
gelangen. Bevor die Maschine, zu
deren Ausstattung die Greifzange
gehort, nicht als den gliltigen
Sicherheitsnormen konform erklart
wurde, darf die Greifzange nicht in
Betrieb gesetzt werden.

Pneumatischer Anschluss
Die Greifzange wird Uber einen
Anschluss M5 mit Druckluft
versorgt.

Die Greifzange wird mit gefilterter
Druckluft (5+40 ym), die nicht
unbedingt geschmiert sein

muss, betrieben. Die anfanglich
getroffene Wahl, geschmiert oder
ungeschmiert, muss tber die
gesamte Standzeit der Greifzange
hinweg beibehalten werden.

Um unkontrollierte Bewegungen
zu vermeiden, muss die
pneumatische Anlage stufenweise
luftverdichtet werden.

Cautions

Avoid the gripper coming into contact
with the following media: coolants
which cause corrosion, grinding dust
or glowing sparks.

Make sure that nobody can place his/
her hand between the gripping tools
and there are no objects in the path of
the gripper.

The gripper must not run before

the whole machine, on which it is
mounted, complies with the laws or
safety norms of your country.

Compressed air

feeding

The gripper is fed by a M5
fitting.

The compressed air, must
be filtered from 5 to 40 um.
Maintain the medium
selected at the start,
lubricated or not, for the
complete service life of the
gripper.

The pneumatic circuit
must be pressurized
progressively, to avoid
uncontrolled movements.

Avertissements

Eviter le contact avec des substances
corrosives, des bavures de soudure,
des poudres abrasives, qui pourraient
endommager le fonctionnement

de la pince. Pour aucun motif, des
personnes ou des objets étrangers
doivent se trouver dans le rayon
d’action de la pince. La pince ne

doit pas étre mise en service avant
que la machine de laquelle elle fait
partie ne soit déclarée conforme aux
dispositions de sécurité en vigueur.

Alimentation en air
comprimé

La pince de préhension
s’alimente en montant un
raccord M5.

La pince est actionnée avec
de I'air comprimé filtré
(5+40 um) non
nécessairement lubrifié.

Le choix initial, lubrifié

ou non lubrifié, doit étre
maintenu pour toute la
durée de la pince. Le circuit
pneumatique doit étre
pressurisé, progressivement,
pour éviter les mouvements
non controlés.




LiPfd Fie

@A business of BARNES GROUP INC

K3 mlEg

4 23 B 6 AT R [ -
1- JEHEE,

2 - WA EL I

3 - SRR

AT RERR L 5

1- JEFE SRS (A);
2- JABII (B);

3 - Pl (C)o

Liffd FiL

@A business of BARNES GROUP INC

Y 3=

S 37| 3I20) 2 753 2A
1- of2f 93}

2- 81 MRIC|2 9 7Hp|

3- xo| Bp&

AL TS AR M:
1- % 27| HE (A).
2- AEIEY #H (B).
3- 22 X047 (D).

R ]] =

BRI (30
BEDIET (P)

IST-DD
1172019

» DD20-16M » DD20-16K
» DD20-16R » DD20-16KS
» DD20-16RS » DD20-16E
» DD20-16A » DD20-16ES
» DD20-16AS » DD20-16L
» DD20-16T » DD20-16P
» DD20-16TS » DD20-16PS
» DD20-16W » DD20-16B

ERIEERE
[EfET 7 Bl CREC W S BMRE:
1- EHZEE);

2-ZDY) A —DIE;
3- MOEH 5 RE.

A e A

1- BT 7 ORFR (A);

2- RZ—K7v7INIVT (B),
3-70—arra—>— (O,

N
W<,

s X220l
Calisma talimatlar (TR)

IST-DD
11/2019

» DD20-16M » DD20-16K
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» DD20-16W » DD20-16B

Pnomatik devre

Kompres hava devresindeki olasi
sorunlar:

1-Basin¢ degisimi;

2- Bos silindirlerle basin¢landirma;

3- Cenelerin asiri hizi.

Olasi ¢cézumler:

1- Kompres hava depolanmasi (A);

2- Yol verme valfi (B);
3- Akis kontrolort (C).
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Uyarilar

Tutucunun su maddelerle temas
etmesinden kaginin: korozyona
neden sogutucular, tagslama tozu veya
parlayan kivilcim.

Tutma aparatlari ile arasina herhangi
bir kisinin elini koymadigindan ve
tutucu yolunda herhangi bir nesne
olmadigindan emin olun.

Monte edildigi makinenin

Ulkenizin emniyet mevzuatlarina

ya da standartlarina uygunlugu
beyan edilmeden énce tutucu
calistirnimamalhdir.

Kompres hava beslemesi
Tutucu bir M5 rekor ile
beslenir.

Kompres hava, 5 ila 40 pm
arasinda kalinlikta bir filtre
ile filtrelenmelidir.
Baslangic secimi, yaglama
olsun ya da olmasin
tutucunun tim émri
boyunca korunmalidir.
Kontrol edilemeyen
hareketleri 6nlemek icin
pnématik devre kademeli
olarak basing¢landiriimalidir.
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Circuito pneumatico

Possibili inconvenienti sul circuito di
alimentazione dell’aria compressa:
1- Oscillazioni di pressione;

2- Riempimento pinza vuota all’avvio;
3- Velocita di azionamento eccessiva.

Accorgimenti per risolvere i problemi:
1- Serbatoio esterno (A);

2- Valvola di avviamento progressivo
(B);

3- Regolatori di flusso (C).
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Pneumatisches System

Im Druckluftversorgungssystem
mogliche Stérungsursachen:

1- Druckschwankungen;

2- Beaufschlagung leerer Greifzange
beim Anlauf;

3- ubermafige
Antriebsgeschwindigkeit.

Mégliche Abhilfen:

1- externer Behalter (A);
2- progressiv schaltendes
Anlaufventil (B);

3- Durchflussregler (C).
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Istruzioni per I'uso (IT)
Operating instructions (EN)

IST-DD2
11/2019

» DD20-16M2
» DD20-16W2
» DD20-16E2
» DD20-16L2
» DD20-16B2

Pneumatic circuit

Possible problems on a compressed
air circuit:

1- Pressure variation;

2- Pressurizing with empty cylinders;
3- Excessive speed of the jaws.

Possible solutions:
1- Compressed air storage (A);
2- Start-up valve (B);
3- Flow controller (C).
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Bedienungsanleitung (DE)
Notice d’utilisation (FR)

IST-DD2
11/2019

» DD20-16M2
» DD20-16W2
DD20-16E2
» DD20-16L2
» DD20-16B2

»

Circuit pneumatique
Disfonctionnements possibles sur
le circuit d’alimentation de I'air
comprimé:

1- Variation de la pression;

2- Mise sous pression trop brusque;
3- Vitesse des machoires excessive.

Solutions possibles pour résoudre les
problémes:

1- Réservoir externe (A);

2- Vanne de demarrage progressif (B);
3- Réducteur de débit (C).

Avvertenze

Evitare il contatto con sostanze
corrosive, spruzzi di saldatura, polveri
abrasive, che potrebbero danneggiare
la funzionalita della pinza. Per nessun
motivo, persone od oggetti estranei
devono entrare nel raggio d’azione
della pinza. La pinza non deve

essere messa in servizio prima che

la macchina di cui fa parte sia stata
dichiarata conforme alle disposizioni
di sicurezza vigenti.

Cautions

Avoid the gripper coming into contact
with the following media: coolants
which cause corrosion, grinding

dust or glowing sparks. Make sure
that nobody can place his/her hand
between the gripping tools and there
are no objects in the path of the
gripper. The gripper must not run
before the whole machine, on which it
is mounted, complies with the laws or
safety norms of your country.

Sensore magnetico opzionale
Spingere il sensore in fondo alla cava,
tirare la sua vite, pressurizzare la
pinza e prendere una pezzo spesso
almeno 3mm. Il sensore & acceso solo
se qualcosa é stato pinzato con aria
compressa oltre 3.5bar. Il sensore

& spento quando la pinza & aperta,
oppure chiusa ma senza aver preso
qualcosa.

Optional magnetic sensor
Push the sensor all the way into the
slot, pull its screw, pressurise the
gripper and grip a piece at least 3mm
thick. The sensor will go on only if
something has been gripped with
compressed air at a pressure of over
3.5 bar. The sensor is switched off
when the gripper is open, or closed
without having gripped anything.

SS4N225-G | PNP | cavo 2.5m
SS4M225-G | NPN | 2.5m cable
SS3N203-G | PNP | connettore M8
SS3M203-G | NPN | M8 snap plug connector
Warnung Avertissements

Ein Kontakt mit &tzenden Substanzen,
Schweif3spritzern oder Schleifpulver
ist zu vermeiden, da dadurch die
Funktionstlchtigkeit der Greifzange
negativ beeinflusst werden konnte.
Unbefugte Personen oder
Gegenstande dirfen auf keinen Fall

in den Aktionsbereich der Greifzange
gelangen. Bevor die Maschine, zu
deren Ausstattung die Greifzange
gehort, nicht als den gliltigen
Sicherheitsnormen konform erklart
wurde, darf die Greifzange nicht in
Betrieb gesetzt werden.

Optionaler magnetischer

Sensor

Schieben Sie den Sensor bis zum
Boden des Hohlraums, ziehen Sie die
Schraube an, setzen Sie die Zange
unter Druck und nehmen Sie ein Stlick
mit einer Dicke von mindestens 3 mm.
Der Sensor ist nur dann eingeschaltet,
wenn etwas mit Druckluft Gber 3,5 bar
mit der Zange ergriffen wurde. Der
Sensor ist ausgeschaltet, wenn die
Zange geoffnet ist, oder geschlossen,
aber nichts entnommen wurde.

Eviter le contact avec des substances
corrosives, des bavures de soudure,
des poudres abrasives, qui pourraient
endommager le fonctionnement

de la pince. Pour aucun motif, des
personnes ou des objets étrangers
doivent se trouver dans le rayon
d’action de la pince. La pince ne

doit pas étre mise en service avant
que la machine de laquelle elle fait
partie ne soit déclarée conforme aux
dispositions de sécurité en vigueur.

Capteur magnétique en option
Pousser le capteur au fond de la gorge,
tirer sur sa vis, pressuriser la pince

et prendre une piéce d’une épaisseur
d’au moins 3 mm. Le capteur est
allumé uniquement si un objet a été
pincé avec I'air comprimé a plus de
3,5 bar. Le capteur est éteint lorsque
la pince est ouverte ou lorsqu’elle est
fermée mais sans avoir rien pris.

SS4N225-G | PNP | 2.5m Kabel
SS4M225-G | NPN | Cable 2.5m
SS3N203-G | PNP | M8 Stecker
SS3M203-G | NPN | Connecteur M8
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Pnomatik devre

Kompres hava devresindeki olasi
sorunlar:

1-Basin¢ degisimi;

2- Bos silindirlerle basin¢landirma;

3- Cenelerin asiri hizi.

Olasi ¢cézumler:

1- Kompres hava depolanmasi (A);

2- Yol verme valfi (B);
3- Akis kontrolort (C).
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Uyarilar

Tutucunun su maddelerle temas
etmesinden kaginin: korozyona
neden sogutucular, tagslama tozu veya
parlayan kivilcim.

Tutma aparatlari ile arasina herhangi
bir kisinin elini koymadigindan ve
tutucu yolunda herhangi bir nesne
olmadigindan emin olun.

Monte edildigi makinenin

Ulkenizin emniyet mevzuatlarina

ya da standartlarina uygunlugu
beyan edilmeden énce tutucu
calistirnimamalhdir.
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Istege bagh manyetik sensor.
Sensoru yuvanin sonuna kadar itin,
vidasini ¢ekin, tutucuya basing verin
ve asgari 3mm kalinliga sahip bir
parca kavrayin. Sensor ancak asgari
3,5 bar’lik hava basini ile bir nesnenin
kavranmasi durumunda etkin hale
gelir. Tutucu acildiginda ya da herhangi
bir sey kavramadan kapandiginda
sensor devre digl kalir.

SS4N225-G | PNP
SS4M225-G | NPN

25m7olg
Kablo 2.5m

SS3N203-G | PNP
SS3M203-G | NPN

Konektor M8

M8 A Za7 F{ulE|
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Circuito pneumatico

Possibili inconvenienti sul circuito di
alimentazione dell’aria compressa:
1- Oscillazioni di pressione;

2- Riempimento pinza vuota all’awvio;
3- Velocita di azionamento eccessiva.

Accorgimenti per risolvere i problemi:
1- Serbatoio esterno (A);

2- Valvola di avviamento progressivo
(B);

3- Regolatori di flusso (C).

Liffd FiL

@A business of BARNES GROUP INC

Pneumatisches System

Im Druckluftversorgungssystem
mogliche Stérungsursachen:

1- Druckschwankungen;

2- Beaufschlagung leerer Greifzange
beim Anlauf;

3- Ubermagige
Antriebsgeschwindigkeit.

Maogliche Abhilfen:

1- externer Behalter (A);
2- progressiv schaltendes
Anlaufventil (B);

3- Durchflussregler (C).

Istruzioni per I'uso (IT)
Operating instructions (EN)

IST-DDV
11/2019

» DD20-16MV

Pneumatic circuit

Possible problems on a compressed
air circuit:

1- Pressure variation;

2- Pressurizing with empty cylinders;
3- Excessive speed of the jaws.

Possible solutions:
1- Compressed air storage (A);
2- Start-up valve (B);
3- Flow controller (C).
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Bedienungsanleitung (DE)
Notice d’utilisation (FR)

IST-DDV
11/2019

» DD20-16MV

Circuit pneumatique
Disfonctionnements possibles sur
le circuit d’alimentation de I'air
comprimé:

1- Variation de la pression;

2- Mise sous pression trop brusque;
3- Vitesse des machoires excessive.

Solutions possibles pour résoudre les
problémes:

1- Réservoir externe (A);

2-Vanne de demarrage progressif (B);
3- Réducteur de débit (C).

Avvertenze

Evitare il contatto con sostanze
corrosive, spruzzi di saldatura, polveri
abrasive, che potrebbero danneggiare
la funzionalita della pinza. Per nessun
motivo, persone od oggetti estranei
devono entrare nel raggio d’azione
della pinza. La pinza non deve

essere messa in servizio prima che

la macchina di cui fa parte sia stata
dichiarata conforme alle disposizioni
di sicurezza vigenti.

i
\
Sensore di vuoto opzionale
Collegare il vuoto al raccordo sulla
griffa, pressurizzare la pinza e
prendere una pezzo spesso almeno
3mm. Il vuoto € alto solo se qualcosa
& stato pinzato con aria compressa
oltre 3.5bar. Il vuoto & basso quando
la pinza é aperta, oppure chiusa ma
senza aver preso qualcosa.

=

Cautions

Avoid the gripper coming into contact
with the following media: coolants
which cause corrosion, grinding

dust or glowing sparks. Make sure
that nobody can place his/her hand
between the gripping tools and there
are no objects in the path of the
gripper. The gripper must not run
before the whole machine, on which it
is mounted, complies with the laws or
safety norms of your country.

Optional vacuum sensor
Connect the vacuum to the fitting on
the jaw, pressurise the gripper and
grip a piece at least 3mm thick. The
vacuum is high only if something
has been gripped with compressed
air at a pressure of over 3.5 bar.
The vacuum is low when the gripper
is open, or closed without having
gripped anything.

.
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Warnung
Ein Kontakt mit atzenden Substanzen,
Schweif3spritzern oder Schleifpulver
ist zu vermeiden, da dadurch die
Funktionstlchtigkeit der Greifzange
negativ beeinflusst werden

kénnte. Unbefugte Personen oder
Gegenstande durfen auf keinen Fall

in den Aktionsbereich der Greifzange
gelangen. Bevor die Maschine, zu
deren Ausstattung die Greifzange
gehort, nicht als den gultigen
Sicherheitsnormen konform erklart
wurde, darf die Greifzange nicht in
Betrieb gesetzt werden.

Optionaler Vakuumsensor
Schlielen Sie das Vakuum an den
Anschluss am Greifer an, setzen Sie
die Zange unter Druck und nehmen
Sie ein Stlck von mindestens 3 mm
Dicke. Das Vakuum ist nur dann hoch,
wenn etwas mit Druckluft ber 3,5 bar
mit der Zange ergriffen wurde. Das
Vakuum ist niedrig, wenn die Zange
gedffnet ist, oder geschlossen, aber
nichts entnommen wurde.

Avertissements

Eviter le contact avec des substances
corrosives, des bavures de soudure,
des poudres abrasives, qui pourraient
endommager le fonctionnement

de la pince. Pour aucun motif, des
personnes ou des objets étrangers
doivent se trouver dans le rayon
d’action de la pince. La pince ne

doit pas étre mise en service avant
que la machine de laquelle elle fait
partie ne soit déclarée conforme aux
dispositions de sécurité en vigueur.

Capteur de vide en option
Brancher le vide au raccord sur la
machoire, pressuriser la pince et
prélever une piéce d’une épaisseur
d’au moins 3 mm. Le vide est élevé
uniquement si un objet a été pincé
avec I'air comprimé a plus de 3,5 bar.
Le vide est faible lorsque la pince est
ouverte ou lorsqu’elle est fermée mais
sans avoir rien pris.
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Pnomatik devre

Kompres hava devresindeki olasi
sorunlar:

1-Basing degisimi;

2- Bos silindirlerle basinglandirma;
3- Cenelerin asiri hizi.

Olasi ¢ézliimler:

1- Kompres hava depolanmasi (A);
2- Yol verme valfi (B);

3- Akis kontrolori (C).
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Uyarilar

Tutucunun su maddelerle temas
etmesinden kaginin: korozyona
neden sogutucular, taslama tozu veya
parlayan kivilcim.

Tutma aparatlari ile arasina herhangi
bir kisinin elini koymadigindan ve
tutucu yolunda herhangi bir nesne
olmadigindan emin olun.

Monte edildigi makinenin

Ulkenizin emniyet mevzuatlarina

ya da standartlarina uygunlugu
beyan edilmeden 6nce tutucu
calistinimamalhdir.
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XsteXe baXli vakum sensoru
Vakumu ¢enenin rakoruna baglayin,
tutucuya basing verin ve asgari 3mm
kalinliga sahip bir parca kavrayin.
Vakum ancak asgari 3,5 bar’lik hava
basini ile bir nesnenin kavranmasi
durumunda yUksektir. Tutucu
acildiginda ya da herhangi bir sey
kavramadan kapandiginda vakum
alcalir.
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